Careta con lente autooscurescente
Speedglas$ 9100 FX Air

Especificaciones Técnicas

Caracteristicas principales

La nueva 9100 FX Air combina la legendaria calidad y »Sombra nominal al estar apagado el equipo: 5

tecnologia auto-oscurescente de Speedglas con un . _

amplio e innovador visor para actividades de esmerilado, > S0mbra de proteccion contra UV/IR: Acorde al
S . ) ) . numero de sombra seleccionada, hasta el nivel 13

y la proteccion respiratoria necesaria para asi dar a los

soldadores una solucion "todo en uno" con mayor » Material de la careta: Nylon

proteccion, flexibilidad, precisidn y eficiencia. _ _

La proteccién respiratoria puede ser suministrada por un ZMaterial del lente y de ventanas laterales:

. . : S, . Policarbonato
moto ventilador con sistema de filtracion o mediante la

inclusion de una valvula reguladora de aire que puede »Peso aprox. careta con lente electrénico: 550 a
ser con sistema de enfriamiento, calentamiento o de 585 gramos (dependiendo del modelo del lente a

regulacion basica.

El excepcional, claro y amplio visor de esmerilado, »>Vida de la bateria
ofrece un mayor campo de vision en todas direcciones,
mientras un suave mecanismo para abatir, asegura ung-Temperatura de operacion: -5° a 55°C (23° a

usar)

transicion si esfuerzo entre la soldadura y el esmerilado., 131°F)
cuenta con una suspension altamente ajustable y un

De 2000 a 2800 horas
dependiendo del modelo de lente

disefic bier balanceac realzar el reconocids T T T =
~ . . A bones de Caretas 3 [T25:]
desempefio top y cualidades de comodidad = i y
(Careta para Carets para Carets para
Speedglas. soldadura 3100 | soldadura @100 |  sokdadura 0100
Ventai B fici Natos técnicas Y Ry P
entajas y Beneficios 18127 pe 21742 2
o 3.7 pulg puky 28542 pug
P o vl 145 x 92 mam) 54 107 ma) 72107 mmj
»>Paneles de ventilacion frontal y laterales quu | Vidde ks baisria (2 x C5-2022) )
L. ~ . . miim. 2 800 horas 2 500 hores 2 i} horss
minimizan el empafiamiento y proporcionar :
. . . Soparts solar £l Si Ha
comodidad en el interior de la careta —
. . Feso tofal 3100 FX Ensamble o/
»3 modelos de lentes a seleccionar: vamtanzs baterales {apm ) 550 g 197 oz} 560 g {198 ca) 559 206 0z}
Sombras pscures Sombras 5, 8, 8, 10,11, 12,13
*9100V (campo vision 45 x 93 mm con celda solar) | st cse Sombra 3
*9100X (campo vision 54 x 107 mm con celda solar) | ki da cambio e sombra <01 ms +23°0)
*9100 XX (campo vision 72 x 107 mm sin celda | wads sspecists: Lijady, unifin, sequm
solar) Modas da sensibilidad B niveles
»7sombras:5,8ydela9alal3 Ranga TG + 1 Amp

» 7 niveles de retardo y 7 de sensibilidad

» Trabaja en todos los procesos de soldadura

» El lente en la posicion clara da una sombra 3

»Visor de proteccion: 8” x 4,25” (200 x 110 mm)
con 105 grados de vision

Nimaro de sensores

3 [2 nived dal ojo, 1 central}

Retardo (recuparaciin)

Kjustatile 40 - 1300 ms

Rango da tempemstura

-5% a 55°C {23F 2 131F)

Cumplimianto de nomas

ANSIZET 1-2010 & G5A 794.3-2007

Garantia

2 s

» Sistema de facil levantamiento y arnés ergonomic | Tamsfis de cabeza 50-64 cm {6-8 puge)
que evita presion en todos los puntos del craneo | Vs FRA

»>Su disefio ligero aumenta la aceptacion | Frie s yesja ADF Hyhan
productividad del trabajador Banda para t cabeza Nilon, PP, PE, TPE

»Claridad Optica sobresaliente del lente electrénic | Yertans latuies Palcarbonato
auto-oscurescente:3 sensores, 2 a nivel de 0jos y | Meas priscions Poficarbonato

en el centro

Teka resistents a & flama

75% algodan, tela sintética 25% Keviar®




Careta con lente autooscurescente
Speedglass 9100 FX

Indicaciones de uso lente ADF

Facil calocacidn de o= leries de aomento. Enel La sarig de lentes Speadglas 0100 incluye tres modehos

nuave disefio de filtro con sopertes para el lents de en tres tamafios diferentes. El area de vision del lente
aumento en el imerior de la carets, |a colocacidn del Speedglas 01 00KX e= de 73 mm x 107 mm, 30% mayor
lente a5 més zencilla y el ajuste 8s mas precso. que los ofres lentes de soldadura Speedgles.

El mode confort para soldadura por
purtos #ack weldng) utiliza un sombra
Intermiadia {sombra 5). Si Ao ae cierra el
arco en 2 eegundes; &l lants de soldadura
pasa A fa sombra clara normal (sombra
3). Esto ayude & redudir la fatiga ocolar
resultants de |a continua necesidad da
acormodaciin del oo = diferentss niveles
de luz durants & soldadum por puntos

Sieta sombras para
selecrionar: sombra 5
para soldaduralcorte por
gas, sombra B para
microplasma y TIG de bajo |1
amperaje, y sombras 8a %
13 para la mayorfa de las
aplcacionss ds soldadura

¥ 1D,
La funciin de retardo permite al usuario
slegir el tiempo de camblo de la sombra
oscura 2 la elara
Cumpl & NC"'"“_‘ Eurupea“EN I ara iFoftR o La senalbilidad de deteccidn ss pueds ajustar para conseguir una fransicitn
'gj:-'g?'zgﬂ ?p;rna&;l'ores dE: “ﬁ”ad”'&?ggli r;'l':'z'gjna_ confiable entre sombras en una variedad de procesos de soldadura, amperajes
: s ¥ con fa Nomma e y situaciones. Es posible también bloguear cualquier sombra: la més clara

{sombra 3) —para esmerilado y ofras actividades relacionadas— o alguna de
las sombras oecuras, para utilizaras como si se tratara de un lente pasivo.

Tipos de suministro de aire

Sistema Completo con motoventilador: Sistema Completo con Valvulareguladora deaaire:
L 1) Careta 9100 FX Air (sin lente)

1) Careta 9100 FX Air (sin lente) 2) Lentes ADF a escoger

2) Lentes ADF a escoger = 9100V

" 9100X = 9100XX

*  9100XX L 3) Tubo de Respiracién

3) Tubo de Respiracion 4) Valvula reguladora a escoger

4) Motoventilador PAPR ADFLO V-100 Enfriamiento

5) Filtro para particulas V-200 Calentamiento

V-300 Reguladora
5) Manguera de suminstro de aire



Careta con lente autooscurescente
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Tabla 2. Gula recomendada para nameros de sombra
(Adaptado de ANSI Z49.1-2003)
Pulgadas de
diametro de Amperios actuales Sombra protectora Numero de sombra
Operacion electrodo de arco minima sugerido
Arco metalico protegido = 3 = 60 il —
3-5 60-160 a 10
5-8 160-250 10 12
= 8 250-550 11 14
Soldadura con arco = B0 Fil —
metalico G60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
Arco de tungsteno en = 50 8 10
gas inerte 50-150 8 12
150-500 10 14
Corte con arco con = 500 10 12
glectrodo de carbon 500-1000 11 14
Soldadura con plasma = 20 ] 6-8
de arco eléctrico 20-100 a 10
100-400 10 12
A00-200 11 14
Corte con plasma de = 300 8 a
arco eléctrico 300-400 a 12
400-800 10 14
Soldadura con 14
elecirodos de carbono
Aprobaciones Limitacion de Responsabilidades

»La mica externa del lente cumple con: lanorma ~ 3M no otorga garantias, explicitas o implicitas, de
ANSI Z87.1-2003 de alto impacto (287+) comercializacion o de uso para un proposito
> Este producto cumple con los estandares Europeos particular de este producto. Es responsabilidad del
siguientes: usuario decidir sobre su uso y/o aplicacion, por lo
vEN 175 (lente de soldadura clase 1/1/1/2), qgue 3M no sera responsable de los posibles dafios y

vEN 166 (mica de proteccion del lente clase 1BT),  Perjuicios derivados del uso del producto,
VEN 169 (mica interna de proteccion clase 1S) independientemente que sean directos, indirectos,
b especiales, consecuenciales, contractuales, o de
v'EN 175 (careta de soldadura clase B). cualquier otra naturaleza.
La Unica y exclusiva responsabilidad de 3M, en caso
de que el producto resulte defectuoso, serd la del
reemplazo del producto o devolucion del precio de
compra.

Para mayor informacion:

3M México S.A.de C.V.
Centro de Respuesta a Clientes (CRC)
Tel. en el D.F. y en el interior de la Republi€d 800 712 06 46 y 01800 508 31 34



