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Careta con lente autooscurescente
Speedglass 9100 FX

Hoja Técnica

Especificaciones Técnicas

Caracteristicas principales

La nueva 9100FX combina la legendaria calidad Y 3 gompra nominal al estar apagado el equipo: 5
tecnologia auto-oscurescente de Speedglas, con un

amplio e innovador visor para actividades de esmerilado, » Sombra de proteccion contra UV/IR: Acorde al
para asf dar a los soldadores una solucién "todo en uno"Numero de sombra seleccionada, hasta el nivel 13
con mayor flexibilidad, precision y eficiencia. > Material de la careta : Nylon

El" excepcional, claro y amplio visor de esmerilado, »Material del lente y de ventanas laterales:
ofrece un mayor campo de visidn en todas direcciones, Policarbonato

mientras un suave mecanismo para abatir, asegura un

transicion si esfuerzo entre la soldadura y el esmerilado. a>Peso aprox. careta con lente electronico: 550 a

585 gramos (dependiendo del modelo del lente a

o - us
Nuevos paneles frontales de ventilacion que eliminan el
empafiamiento, una suspension altamente ajustable y un>Vida de la bateria

ar)

De 2000 a 2800 horas

disefio bien balanceado realzan el reconocido dependiendo del modelo de lente
desempefio top Yy cualidades de comodidad de »>Temperatura de operacion: -5° a 55°C (23° a
Speedglas. 131°F)
Ventajas y Beneficios Tabls 1. Especificacionss de Caretss para soidadima 3™ Speedglas™
L Caret Careta Careta
>Paneles de ventilacion frontal y laterales qu w100 | s 0l0 | sokiedmy 0100
minimizan el empafiamiento y proporcionar | st tecaices st K P
i i i i 18237 pulg 21 w42 pulg 28542 pdg
comodidad en el interior de Ig careta Ares de visiin e, i3 107 e bt
>3 modelos de lentes a selggglonar. . T ——
»9100V (campo vision 45 x 93 mm tiene | (=i 2 B0 haras 2 500 hores 2,000 horss
celda solar) Seporty; sular 8 S Ko
i H Feso total 5100 FX Ensamble o/
»9100X (campo vision 54 x 107 mm tiene ventanas batarales {op 550 g (19.7 oz 560 g {198 oz 55 g (206 oz
celda solar) Sarmbras ccuras Sombeas 5, 8,8, 10, 11, 12, 13
»9100 XX (campo vision 72 x 107 mm SiN | o can Somba 3
celda solar) Valocidad da camisio e sombra <01 ms [+20)
»7sombras:5,8ydela9alal3 Moo especiales Lijadk, uin, sequrn
» 7 niveles de retardo y 7 de sensibilidad Modas d sensibilidad 5 niveles
» Trabaja en todos los procesos de soldadura Rango TG =1 Amp

» El lente en la posicion clara da una sombra 3

»Visor de proteccion: 8” x 4,25” (200 x 110 mm)
con 105 grados de vision

» Sistema de facil levantamiento y arnés ergonomic
gue evita presion en todos los puntos del craneo

Nimaro de sensores

3 [2 nived dal ojo, 1 central}

Retardo (recuparaciin)

Kjustatile 40 - 1300 ms

Rango da tempemstura

-5% a 55°C {23F 2 131F)

Cumplimianto de nomas

ANSIZET 1-2010 & G5A 794.3-2007

Garantia

2 s

»Su disefio ligero aumenta la aceptacion ' |Tmnsds e 5064 om {E-8 puige)
productividad del trabajador Visor PP
> Claridad optica sobresaliente del lente electréonic | e it yeaja AF Hyion
auto-oscurescente:3 sensores, 2 a nivel de ojos y | itz Nylon, PR, FE, TPE
en el centro Vertznas laterales Pacarbonaio
Micas profecioras Paicarbonato

Teka resistents a & flama

75% algodan, tela sintética 25% Keviar®
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Indicaciones de uso lente ADF

Facil colocaciin de les lenies de aumento. Enoel La sarie de lentes Speedplas 2100 incluye tres modeloa
nava disefio de filro con soportes para el lante de en tres tamafios diferantes. El rea de visitn del lenta
aurnento en el imerior de la careta, 13 colocacidn del Speedglas 200N es de 73 mm x 107 mm, 30% mayor
lente es mds sencilla y el ajuste 8z mas preciso. que los ofres kantes de soldadura Speedgles.

El modo confort para sddadura por
Sieta sombras para pumtas (fack walding) utitiza un sombre
splecoionar: sombra 5 [ | Intermidia (sombra 5). 5i Ao a8 ciara el
para soldadura‘corts por i ' arco en 2 gsgundos; &l lents da soldadura
gas, rambra B para - o L : paza a la sombra clara normal (2ombra
microplazma y TIG de bajo [ : 3. Esto ayude a redudr la fetiga ocular
amperdje, y sombras 8 a regultante de la continua necesidad de

13 para la mayoria de las acomodacion del ojo & diferentes niveles
aplicacionss de sofdadura | de luz durants la soldadura por puntos

piF Ao
La funciin die retardo permite al wsuario
elegir el tiempo de cambio de la sombra
oacura & la clara.
Cumple la Hurmr! EumpFa.EI'-J 474 para p:'it‘rf_’:i'jl" La sanaibilidad de deteccidn ea pueda ajustar para conzaguir ura fransicidn
':""'f_la'_.eﬂ npﬁra_::_m!'re.g de "’":'”E"j“';‘v_’g':':'!! o Nf_l'];“_, confiable entre sombras en una variedad de procesos de soldadurs, amperajes
ANSI Z87.1-2003, y con la Norma C3A 204,3-2007 y situacionas. Es posible también bloguear cualquier sombra: la méa clara
(sombra 3) —para esmeniado ¥ olras actividades relacionadas— o alguna de
las sombras oacuras, para ufilizarss como si 58 fratara de un [ente pasivo
Aprobaciones Limitacion de Responsabilidades
»La mica externa del lente cumple con: lanorma  3M no otorga garantias, explicitas o implicitas, de
ANSI Z87.1-2003 de alto impacto (287+) comercializacion o de uso para un proposito
> Este producto cumple con los estandares Europeos particular de este producto. Es responsabilidad del
siguientes: usuario decidir sobre su uso y/o aplicacion, por lo
v EN 175 (lente de soldadura clase 1/1/1/2), gue 3M no sera responsable de los posibles dafios y

vEN 166 (mica de proteccion del lente clase 18T),  Perjuicios  derivados del uso del producto,

. ., independientemente que sean directos, indirectos
v ) . ’ !
EN 169 (mica interna de proteccion clase 15) especiales, consecuenciales, contractuales, o de

vEN 175 (Careta de soldadura clase B) Cua|quier otra naturaleza.
La Unica y exclusiva responsabilidad de 3M, en caso
de que el producto resulte defectuoso, sera la del
reemplazo del producto o devolucién del precio de
compra.
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Tabla 2. Gula recomendada para nameros de sombira
(Adaptado de ANSI Z49.1-2003)
Pulgadas de
diametro de Amperios actuales Sombra protectora Nuamero de sombra
Operacidn electrodo de arco minima sugerido
Arco metalico protegido =3 < 60 7 —-
3-5 60-160 8 10
5-8 160-250 10 12
> 8 250-550 11 14
Soldadura con arco = 60 ri —==
metalico 60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
Arco de tungsteno en = 50 8 10
gas inerte 50-150 8 12
150-500 10 14
Corte con arco con = 500 10 12
electrodo de carbon 500-1000 11 14
Soldadura con plasma = 20 ] 6-8
de arco eléctrico 20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Corte con plasma de = 300 8 9
arco eléctrico 300-400 9 12
400-800 10 14
Soldadura con 14
elecirodos de carbono
Empaque
52000182031 Lente Auto-Oscurecente 9100V, 06-0000-10, sombras 5, 8-13
52000182049 Lente Auto-Oscurecente 9100X, 06-0000-20, sombras 5, 8-13
52000182056 Lente Auto-Oscurecente 9100XX, 06-0000-30, sombras 5, 8-13
52000189036 Careta 9100 FX 3M Speedglas sin lente Auto-Oscurecente
52000186909 Careta 9100 FX 3M Speedglas con lente Auto-Oscurecente modelo 9100X
52000187022 Kit de marco de proteccion plateado externo para FX y sello negor adéavo
52000186982 Visor claro estandar para careta Speedglas FX
52000189143 Visor claro antiempafante para careta Speedglas FX
52000182205 Cubierta extendida 9100, 06-0500-51 Cabeza, 1/Caja
70071510351 Cubierta extendida 9100, 06-0500-52 Orejas y cuello, 1/Caja

Para mayor informacion:

3M México S.A.de C.V.
Centro de Respuesta a Clientes (CRC)
Tel. en el D.F. y en el interior de la Republi€d 800 712 06 46 y 01800 508 31 34



